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İlham Veren Bir Hikaye
OPAKSAN profesyonel sıcak yolluk sistemi 
imalatına, 20 yıllık kalıp sektörü bilgi 
birikimiyle 2003 yılında başlamıştır. 

Sektörde İlkler 
Türkiye'de yerli üretici olarak sektörün her 
zaman öncüsü olan OPAKSAN, sıcak yolluk 
sistemleri üzerindeki yenilikleri kullanıcıları 
ile buluşturan, kalıpçılarımızın ithalat 
bağımlılığını ortadan kaldıran önemli bir 
noktadadır. Şimdiyse yurt dışında da birçok 
firmanın çözüm ortağı olmayı başarmıştır. 

Sizin Kârlılığınız Bizim İçin Önemli 
OPAKSAN olarak geniş yelpazeli seri üretim 
memelerin yanında ağırlıklı olarak 
müşterilerimizin projelerinde çözüm ortağı 
olarak yer alıyor, bir plastik kalıbının tüm 
yapım aşamasında bilgi ve birikimimizi 
katarak performans ve maliyet açısından en 
doğru sıcak yolluk sistemlerinin seçilmesini 
ve tasarlanması işini üstleniyoruz. 

Ar-Ge Laboratuvarınız 
OPAKSAN olarak bugüne kadar onlarca çok 
özel projede sektörün yapılmaz dediği 
teknolojileri uyguladık. 10 tanesi 1 gr gelen 
parçaların sıcak yolluk ile basılmasından dar 
alan çözümlerine, metal baskı sistemlerine 
kadar birçok zorluğun üstesinden geldiğimiz 
ve Tl'de çalışan projelerimizle gurur 
duyuyoruz. 

Dostunuz, Çözüm Ortağınız 
Bu yüzden İLİŞKİ ve SERVİS boyutu 
sunduğumuz ürünün HİZMET bileşenini 
daha da önemli hale getiriyor. Sizi, işinizi ve 
problemlerinizi tam olarak anlayıp birlikte 
size uygun çözümler üretiyoruz. 

Sektörün gelişmesinde mihenk taşı olarak 
adlandırılacak her yeni sistemin altında 
OPAKSAN imzası bulunması, bizim en 
büyük motivasyonumuzdur. 

An Inspiring Story
OPAKSAN started manufacturing 
professional hot runner systems in 2003 
with 20 years of experience and knowledge 
in the mold industry.

Industry Firsts in Domestic Market
OPAKSAN, which has always been the 
pioneer of the sector as a domestic 
manufacturer in Turkey, is at an important 
point that brings together the innovations 
on hot runner systems for its users and 
eliminates the import dependency of local 
molders. Now we are serving as solution 
partner to a wide range of international 
customers as well.

Your Profitability is Important To Us
As OPAKSAN, in addition to a wide range 
of bulk production nozzles, we are mainly 
involved as a solution partner in our 
customers' projects, and we undertake the 
selection and design of the most accurate 
hot runner systems in terms of 
performance and cost by adding our 
knowledge and experience during the 
entire design phase of a plastic mold.

Your R&D Laboratory
As OPAKSAN, we have applied the 
technologies that the industry says 
“cannot be done” in dozens of very special 
projects to date. We are proud of our 
projects that we have overcome many 
challenges, from hot runner printing of 10 
parts weighing 1 g total, to narrow space 
solutions, to metal injection systems 
working at T1.

Your Friend, Your Solution Partner
This is why the RELATIONSHIP and SERVICE 
dimension makes the SERVICE component 
of our offer even more important. We fully 
understand you, your business and your 
problems and together we create solutions 
that suit you.

It is our greatest motivation to have 
OPAKSAN's signature under every new 
system that will be called a milestone in 
the development of the sector.



Tek gözlü büyük kozmetik kalıplar veya 
Tek gözlü ince cidarlı kalıplar için tek 
nokta Valve Gate Memeler - SINGLE 
VALVE GATE (Aynı gövdeye kombine 
edilmiş piston ve memeden oluşur) 

Çok gözlü Valve Gate kalıplarda piston 
sayısını azaltmaya yönelik inovasyon
İTİCİ PLAKALI VALVE GATE SİSTEMLER

İlk sıcak yolluk sistemi ihracatı 

Yerli üretim markalaşmış ilk sıcak yolluk 
sistemi (OPEN GATE) 

Single point Valve Gate nozzles for 
single cavity large cosmetic molds or 
Single cavity thin wall molds - SINGLE 
VALVE GATE (Consists of piston and 
nozzle combined in the same body)

The first domestic production branded 
hot runner system (OPEN GATE)

The first export of Hot Runner 
System to European Country 

Multi Meme sıcak yolluk memeleri, tek 
meme ve tek rezistansla birden fazla 

ürün besleyebilme kabiliyeti. 

Plastik enjeksiyon kalıplarında yeni bir 
dönem, Valve Gate Sıcak Yolluk 

Sistemleri - İlk Yerli Üretim 

Multi hot runner nozzles, the ability 
to feed multiple products with one 
nozzle and one resistance.

A new era in plastic injection molds, 
Valve Gate Hot Runner Systems
First Domestic Production

Innovation to reduce the number of 
pistons in Multi-Cavity Valve Gate Molds 
VALVE GATE SYSTEMS WITH PUSH PLATE

2014

2014

2013

2007

2005

2003

İLKLER FIRSTS
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Pre-wired Sıcak Yolluk Sistemleri, en zor 
kalıplarda en az operatör hatası ile 

çalışma imkanı. Otomotivin Gözbebeği 
diğer sektörlerde de dünyada bir 

operasyon standardı olmaya başladı. 

Sıcak yolluk sistemlerinde yüksek 
verimlilik dönemi. Çevreci sistemler 

Gömülü Rezistanslı Sıcak Yolluk 
Memeleri. Türkiye'de ilk. 

Sektörde şekil standardı haline gelen 
"Seri İmalat Ekonomik" sıcak yolluk 

çözümü RUNNER™ serisini çıkarttık. 
Tabii ki bileşen kalitesi ve malzemede 

OPAKSAN standartları ile... 

We launched the RUNNER™ series, a 
"Mass Production Economic" hot runner 
solution that has become the standard 
of form in the industry. Of course, with 
OPAKSAN standards in component 
quality and material...

The era of high efficiency in hot 
runner systems, Environmental 
Systems - Hot Runner Nozzles with 
Embedded Resistance. First in Turkey. 

Valve Gate teknolojisinin Multi Meme 
ile birleştirilmesi. Çok kaviteli kalıplarda 

mühendislik plastikleri ile süper finiş 
için çözümler ürettik. 

Nano serisi, Türkiye'de üretilen en ince 
sıcak yolluk memeleri. 

Combining Valve Gate Technology 
with Multi Nozzle. We created 
solutions for super finishing with 
engineering plastics in multi-cavity 
molds.

Nano series, the thinnest hot runner 
nozzles produced in Turkey.

Pre-wired Hot Runner Systems, possibility 
to work with the least operator error in 
the most difficult molds. The apple of 
automotive's eye has started to become 
an operation standard in other sectors in 
the world. 

2018

2018

2017

2016

2015

Ambalaj, Otomotiv, Elektrik, Mutfak ve Ev, Soğutma, Medikal ve Hijyen sektörlerinde İstanbul, Ankara, 
İzmir, Bursa, Gaziantep servis ve satış noktalarımızla hizmet vermekteyiz. Almanya, İngiltere, Macaristan, 
Bulgaristan, Romanya, Bosna-Hersek, Tunus, Hindistan gibi ülkelere de ihracat yapmaktayız.

Packaging, Automotive, Electrical, Kitchen and Home, Refrigeration, Medical and Hygiene 
We provide service with our service and sales points in Istanbul, Ankara, Izmir, Bursa, Gaziantep.
We also export to countries such as Germany, England, Hungary, Bulgaria, Romania, Bosnia-Herzegovina, 
Tunisia and India.
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HOT RUNNER
NOZZLES

SIC AK YOLLUK
MEMELERİ
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SICAK YOLLUK MEME ÇAPININ GRAMAJA BAĞLI SEÇİM TABLOSU

SELECT/ON TABLE OF NOZZLE TIP DIAMETERS 

PLASTİK ÇIKIŞ KESİTİ BELİRLEME GRAFİĞİ

NOZZLE GATE SELECTION GUIDE
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SICAK YOLLUK MEMELERİ

HOT RUNNER NOZZLES

HAMMADDE UYGUNLUK TABLOSU

ACCORDING TO PLASTIC RAW MATERIALS
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Fast Color Change
Excellent leakproof design
Bi-metal adapter and tip 

MEME UÇ TİPLERİ

TYPES OF NOZZLE TIPS

Geri dönüşüm hammadde 
ile uygunluk.
Sıfır akış yolu izi (geniş 
yüzeyli parçalarda).

•

•

Suitable for recycled materials
No runner mark on wider surfaces

Monoblok tamamı CuBe2 (Opsiyonel olarak kaplama ile kullanılabilir)
İyileştirilmiş termal profil

•
•

Minimum yolluk izi

Minimum runner mark

•

•

•
•

Monoblock all CuBe2 with plating options
Improved thermal profile

•
•

B04B01

B04 (S)B01 (S)

Geri dönüşüm hammadde ile
uygunluk.
Sıfır akış yolu izi (geniş yüzeyli
parçalarda).

•

•

Suitable for recycled materials
No runner mark on wider surfaces

•
•

Minimum yolluk izi.
Ürün geometrisi ve hammadde
özelliğine göre değiştirilebilir
mal çıkış sayısı*

•
•

Minimum runner mark
Adjustable raw material  exit 
number based on print geometry  

•
•

•
•
•

Hızlı renk değişimi,
Süper sıdırmazlık,
2 parçadan oluşan torpil yapısı, bi-metal.

•
•
•

* Özellik için sayfa 6'ya bakınız.

MEME UÇ TİPLERİ

TYPES OF NOZZLE TIPS

Kolay işlenebilir yuva detayı,
Hızlı renk değişimi,
İyileştirilmiş termal geometri,
2 parça uç sistemi,

•
•
•
•

Easy nozzle slot processing
Fast Color Change
Improved thermal profile
Reduced renovation cost (2 piece tip)
 

•
•
•
•

B02B02

B03B03

Geri dönüşüm hammadde ile
uygunluk.

•

Suitable for recycled materials•

Akma problemi olmadan üretim•

Production without leak•

•
•
•

•
•

Kolay işlenebilir yuva detayı,
Yarım sıcak yolluk uygulamaları için içten kopmalı model,
Mercek özelliği taşıyan parçaların tünel gate ile enjeksiyon uygulamalarında 
iyi çözüm,
Mühendislik plastikleri ile sorunsuz enjeksiyon,
2 parça uç sistemi,

•
•
•
•
•

Easy nozzle slot processing
Extended nozzle model for Hot Halves
Best fit for Tunnel Gate for Optic Parts
Flawless injection in engineering plastics
Reduced renovation cost (2 piece tip)

(01 Torpil) (04 Torpil)

(01 Torpil) (04 Torpil)
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Bi-material for heat efficiency and saving on parts
Works well with engineering plastics

MEME UÇ TİPLERİ

TYPES OF NOZZLE TIPS

Geri dönüşüm hammaddeler ile 
çalışabilme

•

Suitable for recycled materials

Kolay işlenebilir yuva detayı,
Hızlı renk değişimi,
İyileştirilmiş termal geometri,
Yolluk izinin etkisini sıfırlamak için mercimek uçlu geometri,
2 parça uç sistemi,

•

Süper Finish yolluk izi

Excellent Finish for runner marks

•

•

•
•
•
•
•

B05B05

B04 (GF)B01 (GF)

•
•

Bi-material,
Mühendislik plastikleri ile uygunluk,

•
•

(01 Torpil) (04 Torpil)
OPSİYON 1: Hammadde yürüme yolu
OPTION 1: Raw Material Runner Exit Path

OPSİYON 2: Malzeme cinsi ve kaplama bilgisi
OPTION 2: Material and Coating Options

MEME UCU OPSİYONLAR

NOZZLE EXIT OPTIONS



18 19

Best for reaching the cavity in narrow space 
geometry design

Best for reaching the cavity in narrow space 
geometry design
Suitable with recycled Materials

Designed especially for Hot Halves to keep the material entry away 
from the mold surface to maintain better cooling and cavity outreach

Semi finished  runner gate for Conic cut Sprue Gate Applications
Easily eroded by the user according to mold needs
Has a 0,4 mm diameter front entry 

MEME UCU OPSİYONLAR

NOZZLE EXIT OPTIONS

OPSİYON 3: Extra uzun meme uçları
OPTION 3: Extra Long Nozzles

Sıcak Yolluk Memesini Oluşturan Parçalar 
Parts of the Hot Runner Nozzle

RUNNER SERİSİ (TEMEL)

RUNNER SERIES (BASIC)

Nozzle

Head

Heater

Chrome Sheath

Torpedo

Adapter

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 20 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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RUNNER SERİSİ (TEMEL)

RUNNER SERIES (BASIC)

Runner Serisi (Temel) ile uyumlu uç tipleri: 
Torpedo & Adapters for Basic Line 

GF Tips may work with the 
basic series but Opaksan 
strongly recommends 
embedded heaters for 
engineering plastics 

Sıcak Yolluk Memesini Oluşturan Parçalar 
Parts of the Hot Runner Nozzle

RUNNER SERİSİ (GÖMÜLÜ REZİSTANS)

RUNNER SERIES (EMBEDDED HEATER)

Advantages of Embedded Heaters
• Long Heater Lifespan
• Sensitive Temperature Control
• Up to %50 energy saving on 
engineering plastic injection 

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 22 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.



22 23

RUNNER SERİSİ (GÖMÜLÜ REZİSTANS)

RUNNER SERIES (EMBEDDED HEATER)

Runner Serisi (Gömülü Rezistans) ile uyumlu uç tipleri: 
Runner Series (Embedded Heater)

Opaksan guarantees 
comfortable injection 
conditions with engineering 
plastics once GF Tips are used 
with standard nozzle body 
with  embedded heaters

Sıcak Yolluk Memesini Oluşturan Parçalar 
Parts of the Hot Runner Nozzle

RUNNER SERİSİ (PİRİNÇ & MICROCOIL REZİSTANS)

RUNNER SERIES (BRASS&MICROCOIL HEATERS)

Advantages of Brass Microcoil 
Heaters
• Long Heater Lifespan
• Sensitive Temperature Control (With 
external embedded thermocouple)
• Easy heater replacement even when 
on the tool
• Easy access to spare parts
Up to %50 energy saving on 
engineering plastic injection 

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 24 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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RUNNER (PİRİNÇ & MICROCOIL REZİSTANS)

RUNNER (PİRİNÇ & MICROCOIL REZİSTANS)

ANA YOLLUK SERİSİ (TEMEL)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE (BASIC)

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 26 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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ANA YOLLUK SERİSİ (TEMEL)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE (BASIC)

ANA YOLLUK SERİSİ (GÖMÜLÜ REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE (EMBEDDED HEATER)

GF Tips may work with basic 
series but Opaksan strongly 
recommends embedded heater 
nozzle bodies for engineering 
plastics.

Advantages of Embedded Heaters
• Long Heater Lifespan
• Sensitive Temperature Control
Up to %50 energy saving on engineering  
plastic injection 

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 28 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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ANA YOLLUK SERİSİ (GÖMÜLÜ REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE (EMBEDDED HEATER)

ANA YOLLUK SERİSİ (PİRİNÇ & MICROCOIL REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE (BRASS & MICROCOIL HEATER)

Opaksan guarantees 
comfortable injection conditions 
with engineering plastics once 
GF Tips are used with standard 
embedded heaters.

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 30 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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ANA YOLLUK SERİSİ (PİRİNÇ & MICROCOIL REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE (BRASS & MICROCOIL HEATER)

KAFA REZİSTANSLI ANA YOLLUK SERİSİ (TEMEL)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE WITH HEAD HEATERS (BASIC)

GF Tips may work with 
microcoil heater sheths 
but Opaksan strongly 
recommends embedded 
heaters for engineering 
plastics. 

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 32 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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KAFA REZİSTANSLI ANA YOLLUK SERİSİ (TEMEL)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE WITH HEAD HEATERS (BASIC)

KAFA REZİSTANSLI ANA YOLLUK SERİSİ (GÖMÜLÜ REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE WITH HEAD HEATERS (EMBEDDED NOZZLE HEATERS)

GF Tips may work with 
basic series but Opaksan 
strongly recommends 
embedded heaters for 
engineering plastics. 

Advantages of Embedded Heaters
• Long Heater Lifespan
• Sensitive Temperature Control
Up to %50 energy saving on engineering  
plastic injection 

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 34 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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KAFA REZİSTANSLI ANA YOLLUK SERİSİ (GÖMÜLÜ REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE WITH HEAD HEATERS (EMBEDDED NOZZLE HEATERS)

KAFA REZİSTANSLI ANA YOLLUK SERİSİ (PİRİNÇ & MICROCOIL REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE WITH HEAD HEATERS (BRASS & MICROCOIL HEATER)

Opaksan guarantees comfortable 
injection conditions with engineering 
plastics once GF Tips are used with 
standard embedded heaters.

Advantages of Brass Microcoil Heaters
• Long Heater Lifespan
• Sensitive Temperature Control (With external 
embedded thermocouple)
• Easy heater replacement even when on the tool
• Easy access to spare parts
Up to %50 energy saving on engineering plastic 
injection 

*     Sayfa 10’daki Kapasite Tablosu’na bakarak seçilir.
**   Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmala
       sayfa 36 L1 sütununda belirtilmiştir.
*** Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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KAFA REZİSTANSLI ANA YOLLUK SERİSİ (PİRİNÇ & MICROCOIL REZİSTANS)

SINGLE HOT RUNNER NOZZLE WITH HEAD HEATERS (BRASS & MICROCOIL HEATER)

GF Tips may work with microcoil 
heater sheths but Opaksan strongly 
recommends embedded heaters for 
engineering plastics. 



38

HOT RUNNER MULTI
NOZZLES

SIC AK YOLLUK MULTİ
MEMELERİ

39
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RUNNER MULTI MEMELER

MULTINOZZLE RUNNER SERIES

Advantages of 
Embedded Heaters
• Long Heater Lifespan
• Sensitive Temperature 
Control Up to %50 
energy saving on 
engineering plastic 
injection 

RUNNER MULTI MEMELER

MULTINOZZLE RUNNER SERIES

Exit numbers are 
limited to the space 
provided by the 
diameter of the circle 
drawn through the 
centers of the nozzle 
tips between 1 to 6.

*       Sayfa 41’deki Uç Eksenleri ve Uç Sayıları Ölçü Tablosu’ndan
         bakarak seçilir.
* *    Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmalar
         sayfa 42 L1 sütununda belirtilmiştir.
* * * Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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RUNNER MULTI MEMELER

MULTINOZZLE RUNNER SERIES

Multimemelerde mühendislik plastikleri ile uygulamalar 
yalnızca Tungsten Karbür uçlarla yapılabilmektedir.
OPAKSAN, bu tip malzemelerde en iyi sonuç için Tungsten 
Karbür uçlarla birlikte Valve Gate kullanılmasını tavsiye eder.

For engineering plastics only Tungsten Carbide tips are 
used. OPAKSAN strongly suggests Valve Gate Solution with 
this tip range.

ANA YOLLUK MULTI MEMELER

MULTINOZZLE SINGLE HOT RUNNER MULTINOZZLE

Advantages of Embedded Heaters
• Long Heater Lifespan
• Sensitive Temperature Control Up to %50 
energy saving on engineering plastic injection 

*       Sayfa 44’deki Uç Eksenleri ve Uç Sayıları Ölçü Tablosu’ndan
         bakarak seçilir.
* *    Kalıp tasarımına uygun standart boy seçilir, sınırlandırmalar
         sayfa 45 L1 sütununda belirtilmiştir.
* * * Sayfa 12-13 Ham madde Uygunluk Tablosu’ndan seçilir.
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ANA YOLLUK MULTI MEMELER

MULTINOZZLE SINGLE HOT RUNNER MULTINOZZLE

Exit numbers are 
limited to the space 
provided by the 
diameter of the circle 
drawn through the 
centers of the nozzle 
tips between 1 to 6.

ANA YOLLUK MULTI MEMELER

MULTINOZZLE SINGLE HOT RUNNER MULTINOZZLE

Multimemelerde mühendislik plastikleri ile uygulamalar 
yalnızca Tungsten Karbür uçlarla yapılabilmektedir.
OPAKSAN, bu tip malzemelerde en iyi sonuç için Tungsten 
Karbür uçlarla birlikte Valve Gate kullanılmasını tavsiye eder.

For engineering plastics only Tungsten Carbide tips are 
used. OPAKSAN strongly suggests Valve Gate Solution with 
this tip range.
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HOT RUNNER
MANIFOLDS

SIC AK YOLLUK
MANİFOLDL ARI

49
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MI MANİFOLD

MI TYPE MANIFOLD

MT MANİFOLD

MT TYPE MANIFOLD
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MY MANİFOLD

MY TYPE MANIFOLD

MH MANİFOLD

MH TYPE MANIFOLD
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MX MANİFOLD

MX TYPE MANIFOLD

MYY MANİFOLD

MYY TYPE MANIFOLD
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MXX MANİFOLD

MXX TYPE MANIFOLD

MHH MANİFOLD

MHH TYPE MANIFOLD
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MANİFOLD MONTAJI

MANIFOLD INSTALLATION

SICAK YOLLUK SİSTEMİ MONTAJ İŞLEM SIRASI

HOT RUNNER SYSTEM ASSEMBLY PROCESS

NOTE: Assembling bolts, hold the hot runner manifold ti// injection mold is clamping to machine plates and 
don’t bear the injection fı rces so ple se don’t take away any parts from the manifold and don’t overtight the 
bolts.

NOT: Bağlantı civataları montaj esnasında manifoldu sabitlemeye yararlar, enjeksiyon esnasında oluşan 
kuwetleri karşılamaz. Bu sebeple manifold üzerindeki stop/ama disklerini sökmeyiniz, civataları aşırı sıkmayınız.

1) Öncelikle manifoldun temiz ve kuru olmasına dikkat ediniz.
-Manifolds must be clean and dry.
2) Göbek diskini yerleştirin. Merkezleme pimlerini kalıba takın.
-Peace the navel disc on to the cavity plate and fix the centering pins also in to the cavity plate.
3) Kalıp mengene plakası ile meme plakası arasında merkezleme pimleri kullanın. Sabit taraftaki tüm plakalar, pimler ile 
merkezlenmelidir.
-Use the centering pins between mold cover plate and cavity plate. AII the plates on fixed side must be centered with pins.
4) Manifold stoplama disklerinin manifold havuzundan O, 1 mm yukarıda olduğundan emin olun. Bu ölçü sızdırmazlık için 
önemlidir (x detayı).
-The distance disc must be assembled O, 1 mm above the hot runner manifold flow spreader plate for stabilization (x details). 
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VALVE GATE HOT
RUNNER TECHNOLO GY

VALVE GATE
TEKNOLOJİS İ
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VALVE GATE SICAK YOLLUK TEKNOLOJİSİ

VALVE GATE HOT RUNNER TECHNOLOGYVALVE GATE SICAK YOLLUK TEKNOLOJiSi 
VALVE GATE HOT RUNNER TECHNOLOGY 

VALVE GATE SICAK YOLLUK SiSTEMLERi 
VAL VE GA TE HOT RUNNER SYSTEMS 
Klasik s1cak yolluk sistemlerinin kalite, sureklilik ve Oretim hacmi gibi parametreleri kari;;1lamad1g1 durumlarda kullanilan, 
enjeksiyon makinesini y1pratmadan daha dui;;Ok basm9larla Oretim yap1lmasma olanak saglayan, Oretim adetleri yuksek, 
kozmetik bir yuzeye sahip olmas1 istenen, muhendislik plastikleri ile 9al1i;;1lacak Orunlerde tercih edilen yeni nesil s1cak 
yolluk sistemleridir. 
Bir Orunde yukarida say1lan parametrelerden en azmdan bir tanesi bile kesinlikle araniyorsa ve klasik s1cak yolluk 
sistemlerinin beklentilerin altmda kalacag1 dui;;OnOIOyorsa Enjeksiyon Kallb1 Valve-Gate s1cak yolluklu sisteme gore 
tasarlanmal1d1r. 
VALVE GATE HOT RUNNER SYSTEMS 
Valve Gate hot runner system is the new generation hot runner technology which able to reduce injection pressures and works with engineering 
raw materials. Mold makers also prefer valve gate systems to get better surface on molded parts. Valve gate assembled plastic injection molds able 
to reduce cycle times with better product quality. 
OPAKSAN VALVE GATE 0R0NLERi 
Valve gate Orunler Ozerindeki 5 y1lllk Ar-ge'sini tamamlayan firmam1z,mui;;terilerine 9ozum olarak 4 farkll Grun modeli 
sunmaktad1r. 
MVG-A (Manifold Valve Gate - Ostten Pistonlu) S1cak Yolluk Sistemleri 
Piston montaj1 mengene plakasma yap1lan, dunyada kabul gormui;; valve gate sistemlerin OPAKSAN tecrubesi ve 
muhendisligine gore uyarlamas1d1r. 
OPAKSAN VALVE GATE PRODUCTS 
Our company supports 4 variables to customers on valve gate range after 5 years R&D workings. 
MVG-A (Manifold Valve Gate - Upper Piston) Hot Runner Systems 
Piston is assembled into mold cover plate above the hot runner manifold. This version has easiest assembling and 
maintenance work. 

MVG-B (Manifold Valve Gate - Alttan Pistonlu) S1cak Yolluk Sistemleri 
<;ok gozlO kal1plarda manifold imalatm1 kolaylai;;tirmak i9in veya uzun s1cak yolluk memeleri kullanilmas1 gereken 
par9alarda valve-gate pim boyunu uzatarak mekanik mukavemetini azaltmamak i9in tasarlanan, pnomatik pistonun 
s1cak yolluk memesi ile manifold arasmda 9alli;;t1g1 ve valve-gate piminin manifold i9inden ge9irilmedigi sistemdir. 

MVG-8 (Manifold Valve Gate - Below Piston) Hot Runner Systems
In the case of multi cavity molds, this type of valve gate system able to simplifying of producing hot runner manifolds. 
Valve pin doesn't across the manifold so it's length will be shorter, Valve gate piston states between hot runner 
manifold and hot runner nozzle plate. 
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VALVE GATE MEME ÇAPININ GRAMAJA BAĞLI SEÇİM TABLOSU

SELECTION TABLE OF NOZZLE TIP DIAMETERS  
(RELATED TO THE MOL. WEIGHT OF PLASTIC RAW MATERIALS)

PLASTİK ÇIKIŞ KESİTİ BELİRLEME GRAFİĞİ

NOZZLE GATE SELECTION GUIDE
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VALVE GATE MEMELERİ HAMMADDE UYGUNLUK TABLOSU

VALVE GATE NOZZLES ACCORDING TO PLASTICS

MEME UÇ TİPLERİ
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MVG-A SICAK YOLLUK SİSTEMLERİ (MANİFOLD VALVE GATE - ÜSTTEN PİSTONLU) MVG-B SICAK YOLLUK SİSTEMLERİ (MANİFOLD VALVE GATE - ALTTAN PİSTONLU)

MVG-A HOT RUNNER SYSTEMS (MANIFOLD VALVE GATE - UPPER PISTON) MVG-B HOT RUNNER SYSTEMS (MANIFOLD VALVE GATE - BELOW PISTON)
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MVG-M SICAK YOLLUK SİSTEMLERİ (MANİFOLD VALVE GATE - MULTİ)

MVG-M HOT RUNNER SYSTEMS (MANIFOLD VALVE GATE - MULTI)

SVG SICAK YOLLUK SİSTEMLERİ (SINGLE VALVE GATE - ANA YOLLUK)

SVG HOT RUNNER SYSTEMS (SINGLE VALVE GATE)
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VALVE GATE BUSHING UYGULAMALARI VALVE GATE SICAK YOLLUK SİSTEMİ ELEMANLARI

VALVE GATE BUSHING APPLICATIONS VALVE GATE HOT RUNNER SYSTEM’S COMPONENTS
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VALVE GATE SİSTEMİNİN MONTAJI VALVE GATE SİSTEM DEVREYE ALINIRKEN DİKKAT EDİLECEK HUSUSLAR

ASSEMBLY PROCESS OF VALVE GATE SYSTEM KEY FEATURES OF VALVE GATE INJECTION MOLD AT THE START OF PRODUCTION
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AND USER’S
NOTES

SON KULL ANICI
NOTL ARI
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SICAK YOLLUK SİSTEMİ İLE SOĞUK YOLLUK SİSTEMİ YATIRIM MALİYETİ KARŞILAŞTIRMASI PLASTİK MALZEMELERİN ÇALIŞMA ŞARTLARI

COMPARING THE INVESTMENT OF COLD RUNNER AND HOT RUNNER MOLD WORKING CONDITIONS OF THE PLASTIC RAW MATERIALS
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ENJEKSİYON PROBLEMLERİ VE ÇÖZÜM 
YOLLARI

DOĞRU KALIP KAPAMA GÜCÜNDE  
MAKİNE SEÇMEK

SOLUTIONS METHODS FOR INJECTION 
PROBLEMS

MULTIPLE OF CLAMPING FORCE  
VISCOSITY

ISI KONTROL CİHAZLARI

HOT RUNNER CONTROL MODULE
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ISI KONTROL CİHAZLARI

HOT RUNNER CONTROL MODULE
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